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(.H. Launderund F. S. Sinnatt, London: ,Einige Mil-
teilungen iiber die Arbeifen des engtischen Fuel Research
Board.”

Zur Erforschung der Tieftemperaturverkokuug werden
Dauerversuche in verschiedenen Betrieben durchgefiilirt, bis
jetzt wurden sechs Anlagen gepriift, die den technischen An-
forderungen entsprachen. Die Arbeiten erstreckien sich weiter
auf die Untersuchung der Kouslitution und der Verwendung
der bei der Tieftemperaturdestillation der Kohle erhaltenen
Teere. Die wichtigste Frage ist die Erzeugung reiner, mnicht
verfarbender Phenole und Kresole und die [dentifizierung der
Resinole und Resinamine. FHinige dieser Verbindungen kénnen
ohne weitere Vorbehandlung als Holz- oder Metallacke ver-
wendet werden. Es wurde eine betrichtliche Menge Paraffin
gewonnen, f-Methylanthracen konnte identifiziert werden. Eine
Gegeniiberstellung der durch das gewShnliche Destillationsver-
fahren und durch ein Losungsverfahren und Fillung mit Ather
erhaltenen Ausbeuten der verschiedenen Bestandteile des
Teeres zeigf, daB die Pechmenge bei beiden Verfahren die
gleiche ist. Bei dem Losungsverfahren erhdlt man eine gréfiere
Ausbeute an Phenolen gegeniiber dem Destillationsverfahren.
Die Menge an primd#ren, sekundédren und tertifiren Basen ist
in beiden Fillen gleich. Zur Frage der Kohlehydrierung wird
darauf hingewiesen, dafi die erste Einwirkung des Wasserstoffs
unter Druck darin besteht, die nicht backenden Kohlen in
backende tberzufithren. Man braucht nur sehr wenig Wasser-
stoff, weniger als 1%, um eine bedeutend besser verkokende
Kohle zu erhalten. Tieftemnperaturpech unterscheidet sich merk-
lich vom Hochtemperaturpech, ist aber als Bindemittel gut
geeignet. Neben dem Pech wurden auch andere Bindemittel
untersucht, die aus fermentierten vegetabilischen Stoffen
stammten oder aus Sulfitlaugen. Diese Bindemittel besitzen
den Vorteil, ein rauchlos verbrennendes Brikett zu gebeu.

Mechanische Aufbereitung, Agglomerierung und Untersuchung
der festen Brennstoffe.

Jean Bing : ,,Die Brikettierung.”

Vortr. verweist auf die verschiedenen I'rockendfen, uin
dann auf die Zerkleinerung des Pechs einzugehen. Hierzu
eignet sich am besten der Apparat von Carr, der am wenig-
sten Anlafl zum Verschmieren gibt. Kohle und Pech werden
dann sorgfiltig miteinander gemischt und das Gemenge dem
Druck unterworfen. Die vevschiedenen angewandten Peche
verhalten sich den verschiedenen Kohlen gegeniiber ver-
schieden. Die Bestrebungen gehen dahin, das.Bindewmittel Pech
durch andere Stoffe zu ersetzen, so ist von den Kohlengruben
des TRuhrgebiets ein Preisausschreiben zur FErlangung eines
neuen Brikettierungsverfahrens erlassen worden. Fiir den Er-
satz des Pechs durch organische Stoffe sind zahlreiche Ver-
fahren vorgeschlagen worden, so erwéhnt Vortr. die Verfahren
von Martel, von Liais, der das geschmolzene Pech mit
25—59% Natrinumbicarbonat versetzt, es wird Kohlendioxyd frei,
beim raschen Abschrecken der schaumigen Masse erhélt man
eine harte pordse Masse, die mit der Kohle gemischt zu einem
fast rauchlos verbrennenden Brikett fiihrt. Pechersparnis 50%;.
Das Verfahren von Marcesche verwendet Anthracen oder
Naphthalin, Thornley erhitzt unter erhéhten Druck. Nach
einem amerikanischen Verfahren wird geschmolzener Asphalt
mit Stirke und Borax unter Kochen gemischt, die Lehigh
Coatl Co. verwendet als Bindenittel ein Gemenge von Bitumen
und einer Tonerdeemulsion.

Moreau: ., Versuche zur DBrikeltierung [ranzisischer
Braunkohlen ohne Verwendung von Bindemilteln.”

F.Le Monnier: ,Torf als Brennsloff.”

Nach Darlegung der wirtschaftlichen Grundlagen der Aus-
beutung der Torflager, der Trocknung des Torfs und besonders
des Madruckverfahrens erortert Vortr. die Verwertung des
Torfes fiir Hausbrand und industrielle Feuerung, um dann auf
die Vergasung des Torfes einzugehen,

Versammlungsberichte

Zeitschy. [iir angew.
Chemie, 41. J. 1928

L. Dunoyer: ,Unlersuchungen iiber die Enlziindung
der Kohle™

Vorir. berichtet iiber Untersuchungen, die auf Veranlassung
und mit Unterstiitzung der Société de Physique Industrielle
durchgefiihrt wurden und die zeigten, dafi der Entzlindungs-
punkt der Kohle auf einfache Weise und mit fast ebenso groBer
Genaunigkeit bestimmi werden kann, wie man sonst Schmelz-
punkte ermittelt.

J. Guth : ,Beziehungen zwischen dem Gehall an hygro-
skopisch gebundenem Wasser und der Nolur und dem Heiz-
wert der festen Brennstoffe.”

Der Gehalt an hygroskopisch gebundenem Wasser ist eine
Funktion des Alters der Kohle und gibt einige wichtige Hin-
weise auf den Heizwert und andere fir die Verwertung
wichtige Eigenschaften. Weiter gibt das gebundene Wasser
Aufschluf3 {iber die chemische Zusammensetzung der Kohle.
Steinkohlen mit einem Gehalt von weniger als 1% oder nur
wenig mehr als 1% an hygroskopisch gebundenem Wasser
und einem Heizwert von elwa 8600 cal. enthalten in der Regel
weniger als 5% Sauerstoff. Der Gehalt an Gesamikohlensioff
betriigt 88—929% und der Wasserstoffgehalt 4—59%. Einer
Erhdhung des hygroskopischen gebundenen Wassers entspricht
eine FErhohung des Sauerstoffgehalts. Steinkohlen mit 6—7%
Hygroskopizitat Wasser enthalten bis zu 15% Sauerstoff, der
Kohlenstoffgehalt sinkt dann auf etwa 80%, der Wasserstoff-
gehalt steigt etwas an, auf 5,6%.

La Dauvilliers: ,Anwendung der
fiir die Unlersuchung der festen Brennstoffe.”

Die Rontgenoskopie der Kohlen gestattet es, sehr rasch
iiber die Naiur des Breunstoifs Anfschliisse zu erhalten,

Risntgensirahlen.

Verkokung bei hohen uud tiefen Temperaturen.
Vorsitzender: Audibert.

Lagugrogue und Boulin: ,Die Yerkokung der Slein-
kohle bei holer Temperalur:

Die Erfahrung zeigte, dafl die Koksqualitit durch rasches
Erhitzen des Gemenges aus sehr fetten und mageren Kohlen
sehr verbessert wird, dies fiihrte zur Einfiihrung sehr hoher
schmaler Ofen aus Silicasteinen. Der erhaltene Koks ist in
seiner Qualitit nicht dem bewihrten Koks aus dem Ruhrgebiet
und Nordirankreich gleichwertig, gestattet es aber ohne
Schwierigkeiten, die gréfiten Hochéten mit ihm zu betreiben.
Eine Modifikation des in den meisten Anlagen von Lothringen
angewandten Verfahrens der Mischung der Kohlen ist das in
dem Saargebiet technisch durchgefiihrte Veriahren der Ver-
wendung von halbdestillierter Kohle. Hierzu wird die fette
Raarkohle mit Magerkohle gemischt, aber die Magerkohle wird
durch Tieftemperaturdestillation der gleichen Fettliohle ge-
wonnen oder aus Flammkohle aus den1 Saargebiet. Der Koks
wird unter dem Namen ,,Spezialkoks” von den Saargruben her-
cestellt. Hinsichtlich der Koksversorgung kann die franzosische
Eisenindustrie jetzt mit Ruhe in die Zukuntt blicken. Die
groflen modernen Kokséfen aus Silicasteinen haben eine durch-
schnittiiche 1I8he von 4—4,5 m, sind 40 ¢m breit und 12—13 m
lang, die Koksausbeute betrigt 25 t téglich, gegeniiber der
Tagesleistung von 8 t der Vorkriegskoksdfen. Die Notwendig-
keit, die teure Handarbeit weitgehend zu verlassen, fiihrte zut
einer Reihe von Verbesseruugen, automatische Fiillung, Druck-
regelung des Gases, selbsftitige Regisirierapparate usw. Nicht
nur die Ausbeute, auch die Qualitéit des Erzeugnisses konnte so
gesteigert werden. Die grofien (fen fiihrten auch zu wirme-
wirtschaftlichen Verbesserungen. Auch hinsichtlich der Ge-
winnung der Nebenprodukte wurden Fortschritte erzielt, unfer
anderem ist man bestrebt, Ammoniumsulfat direkt aus dem
Sehwefel des Gases ohne Anwendung von Schwefelsdure zn
gewinnen. Die Vervollkommnung der Olwiische gestattet es,
fast den ganzen Benzolgehalt wiederzugewinnen. Die modernen
Koksdfen erzeugen ohne Schwierigkeiten ein Leuchtgas von
4500 WE. Der Heizwert des Gases schwankt aber je nach der
verwendeten Kohle.

R. V. Wheeler, Sheffield: ,,Finige Koksarlen und ihre
Reaktionsfihigkeit.«

Koks, der aus deni oberen Teil eines Koksofens entnonimen
wird, zeigt oft ein metallisch glinzendes Aussehen. Koks aus
Ofen mit Nebenproduktengewinnung zeigt silbergrauen Glanz,
der auf kleine, an den Porenwandungen sitzende glinzende





